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MONILE®

Vor mehr als 65 Jahren wurde Monile® speziell fir die Anforderungen der
Lebensmittelindustrie entwickelt. Handwerks- und Industriebetriebe stellen
hohe Anforderungen an Langlebigkeit, Rutschsicherheit, Hygiene sowie
mechanische und chemische Belastbarkeit.

Anwendungsbereiche

Monile® ist |6semittel- und schadstofffrei und daher besonders fir Nassbereiche in der Lebensmittel-
industrie geeignet.

* Schlachthéfe und fleischverarbeitende Industriebetriebe sowie handwerkliche Metzgereien

* Fisch- und GemUseverarbeitung

* Brauereien
* Kihl- und Tiefkhlrgume
* Lager, An- und Auslieferungsbereiche sowie mechanisch hoch belastete Transportwege

Aufgrund seiner hohen mechanischen Festigkeit kénnen mit Monile® Niveau- und Geféllednderungen
an bestehenden Betriebsbéden wirtschaftlich umgesetzt werden. Der Belag ist dampfdiffusionsféhig
und kann problemlos auf feuchte Untergrinde verlegt werden, was Bodensanierungen in
Nassbetrieben ohne grof3e Betriebsunterbrechungen erméglicht.

Seit Uber 65 Jahren

Weltweit wurden seit Uber 6
Jahrzehnten mehrere Millionen
Quadratmeter Monile® verlegt.

Der Monile® Spezialboden ist im gesamten
deutschsprachigen Raum in der Fleisch- und
Lebensmittelindustrie bestens bekannt und
hat sich bei vielen grofien und fohrenden

Industriebetrieben bewdhrt. Viele Fléchen sind

auch nach 20 Jahren intensiver Nutzung noch Bei Fleischwaren Sutter in Gaubickelheim wurden bis

in einwandfreiem Zustand. heute 60.000 m2 Monile® in mehreren Produktions-
statten verlegt. (Objekireport Fa. Sutter plus umfang-
reiche Referenzbroschire erhdltlich).



Idealer Belag fur Nassbereiche in der Lebensmittelindustrie

Hervorragende Rutschhemmung und dauerhafte Trittsicherheit:
selbst bei Nasse, Ol, Fett, Urin oder Blut iber die gesamte Lebensdauer der Bodenbelége

Absolut wasserundurchldssig und dampfdiffusionsféhig:
kein Eindringen von Wasser in die Fléche, Feuchtigkeit von unten kann gleichzeitig nach oben
diffundieren - daher ideal fur alte und feuchte Sanierungsfléchen

Sehr hohe mechanische Bestdndigkeit:
Ausgezeichnete Stof3-, Abrieb- und VerschleiBfestigkeit, mit langer Nutzungsdauer, hohe Druckfestigkeit
>70N/mm?

Gute chemische Bestédndigkeit:
Vor allem gegen Ole, Fette, Blut und Urin, verdiinnte Séuren und Laugen sowie branchenibliche
Reinigungsmittel (Chemikalienbesténdigkeitsliste auf Anfrage)

Temperaturbesténdig:
von -60 °C bis +90 °C

Leichte Reinigung:

Fugenlose Flachen sowie ausgerundete Hohlkehlen-AusfGhrung im Bereich von Boden-Wand
Ubergéngen, besonders geprift fir den Einsatz aller alkalischen Reinigungsmittel in Verbindung mit
Dampf, heilem Wasser, Hochdruck- und Birstenreiniger (Reinigungsanleitung erhélilich)



Verarbeitung

Monile® erméglicht eine wirtschaftliche und langfristige Bodenlésung. Der Belag kann aufgrund
seiner Dampfdiffusionsfahigkeit auf feuchte Untergrinde verlegt werden. Dies gilt bei Neubau-
mafinahmen fir noch nicht getrocknete Estrich- bzw. Beton-Untergrinde sowie fur Sanierungs-
flachen in Nassbetrieben.

Die Verlegung erfolgt - bis auf bauseits vorhandene Dehnungsfugen - fugenlos.

Der Anschluss an allen aufsteigenden Gebéudeteilen erfolgt je nach Wandbeschaffenheit in Form
von speziell entwickelten Hohlkehllésungen. Dies vereinfacht die Reinigung und optimiert die
Hygiene in Lebensmittelbetrieben.

Die Verarbeitung erfolgt mit speziell geschultem und erfahrenem Fachpersonal. In Abhéngigkeit der
Raumgréfle sind ca. 50-150 m? Verlegeleistung pro Tag méglich.

":Q:' Fur eine weitere Beratung wenden Sie sich gerne an unsere Flowcrete Mitarbeiter!




Monile®
(10-12 mm)

Monile® ist ein vorkonfektionierter
Dreikomponenten-Mértel, bestehend aus:

* Monile Liquid: Polyacrylat-Dispersion

* Monile Composite: pigmentierter, hydraulischer
Binder
® Abgestimmte Quarzfillstoffe

Vorbereiteter Untergrund

v 1 . g Haftschlémme aus:
(J  LEBENSMITTEINDUSTRIE: IDEAL FUR o Monile Liquid + Monile Composite (ca. 1,5 kg/m?)
FEUCHT-/NASSE BEREICHE

Monile-Mértel (ca. 33 kg/m?) bestehend aus:
o Monile Liquid + Monile Composite + Quarzsand mit
entsprechender Sieblinie

Technische Daten*

‘ BRANDVERALTEN (EN 13501-1)

B,-s1

TEMPERATURBESTANDIGKEIT

‘ -60°C bis +80°C (kurzzeitig 90 °C)
ABRIEBFESTIGKEIT (EN 1S0 5470-1)

Taber H22/1kg/ 1000 Zyklen | < 1858 mg

‘ HAFTZUGFESTIGKEIT (EN 1542)
‘ £

‘ B2.0 (= 2,0 MPa)

SCHLAGFESTIGKEIT (EN IS0 6272-1)
IR20 (20 Nm) -

' DRUCKFESTIGKEIT (DIN EN 13813) —

> 69 - 75 N/mm? (je nach Farbton)
BIEGEZUGFESTIGKEIT (DIN EN 1015-11)

16 N/mm?(je nach Farbton)

‘ WASSERDURCHLASSIGKEIT (EN 1062-3) ‘
< 0,05 (kg/(m? x ho?)

WASSERDAMPFDURCHLASSIGKEIT (EN IS0 7783)
>45m

*Die vorbezeichneten Werte beschreiben typische Eigenschaften, die in
Labortests bei +20 °C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit erreicht wurden.

Standardfarbtdne

Rot Gelb Griin Blau
Platinumgrau Anthrazit Naturalgrau

Die gezeigten Farbtondarstellungen kénnen abweichen.
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