“illbruck

making it perfect.

Descriere

Chit hibrid cu prelucrare foarte buna si aderenta la o gama
larga de substraturi. intarirea are loc pe baza contactului
materialului cu umiditatea aerului. Cand este aplicat pe Uit

suprafete verticale, are scurgere minima. Reformabilitatea staverny et
maxima admisa a materialului de etansare este de + 20%.

Ambalare IEEI :jf

e cartus 310 ml
e cartus 600 ml

Date tehnice

Densitate 1S01183-1 1,55 g/cm?
Duritate Shore A DIN 53 505 cca 30
Formarea crustei de suprafata cca 45 minut
Viteza de intarire cca2.5mm/ 1.z SP5 1 0
Contractie dupa intarire DIN EN 1SO 3% o
Tensiune maxima admisa 10063 +20% Etan$ant unlversal pentru
Clasa de etansare €SN EN 15651-1 F-EXT-INT-CC 20LM con St ru Ct.I I
Alungire (a rupere DIN 53504 cca 500% Este ideal pentru etansarea durabila a
Modul E la intindere 100%.  DINEN1S0 8339 0.5 N/mm2 rosturilor de contact si de dilatare in constructii
Rezistenta la temperatur -40 °C la +90 °C si industrie. Chitul este rezistent la intemperii,
R Gl eriEae +5 °C la +40 °C imbatranire si este stabil la UV. Poate fi aplicat
Temperatura de depozitare +5°Cla+25°C atat la interior, cat $i o
Depozitare 12 luni in ambalajul
original sigilat Principalele avantaje
Pregatirea prelucrare excelenta

aderenta la o gama larga de substraturi
rezistent la UV si intemperii
nu contine silicon

e Substratul trebuie sa fie portant, uscat, fara praf si
murdarie.

« Curatati substraturile neabsorbante cu pori inchisi cu
agent de curatare AA404.

« Pentru suprafetele sensibile, diluati agentul de curatare
AAL4O04 cu apa (trebuie sa incercati). poate fi vopsit

inodor in timpul procesarii

nu afecteaza sanatatea si este ecologic

Pregatirea standard




Etansant universal pentru constructii

¢ Pentru a crea o adancime optima a imbinarii, aceasta
trebuie mai intai umpluta cu un material adecvat. Prin
introducerea unui cordon, a unei folii sau benzi din PE,
preveniti aderenta nedorita a materialului de etansare
aplicat ulterior la trei suprafete (peretii imbinarii si baza
acesteia).

Materialul de umplutura trebuie sa fie compatibil cu cel
de etansare, de exemplu cordon sau banda PE.
Materialele de umplere care contin ulei, gudron sau bitum
si materialele pe baza de cauciuc natural, cloropren si
EPDM nu sunt adecvate.

Pentru a evita deteriorarea materialului de umplutura,
utilizati numai unelte de lucru contondente, fara margini

ascutite. Dimensiunea minima a sectiunii transversale a
materialului de etansare trebuie sa fie de 5x5 mm. Daca
mediul si conditiile de lucru nu permit formarea unei
imbinari adecvate sau se produce aderenta in timpul
aplicarii chitului pe trei suprafete, este necesar sa se ia in
considerare formarea de fisuri in interiorul chitului. in
cazul unei forme triunghiulare a materialului de etansare,
la coltul celor doua suprafete de contact trebuie sa existe
cel putin 7 mm de etansant pe fiecare suprafata
subiacenta.

Prelucrare

« Pentru a obtine imbinari perfecte din punct de vedere
optic, recomandam lipirea marginilor imbinarilor cu o
banda adeziva adecvata. Presati materialul de etansare in

« imbinare, astfel incat sa nu se formeze bule de aer.
Umpleti complet golul. Se netezeste compusul de
etansare cu o mistrie de forma adecvata si se foloseste
agent de netezire AA300 (1 lingura de AA300 si aprox. 2

o litri de apa).

Aplicati cu un pulverizator solutia diluata pe rost.
Efectuati netezirea fnainte de formarea crustei de

« suprafata.
indepértati banda adeziva imediat dupa aceea pentru a
evita deteriorarea crustei formate. Stergeti apoi cu
atentie excesul de solutie din AA300.

Curatare

Chitul proaspat poate fi indepartat cu agent de curatare
AA4Q4 sau cu servetele pentru curatare. Materialul intarit
poate fi indepartat doar mecanic, folosind un instrument
adecvat, de exemplu o racleta.

ilibruck

making it perfect.

Tabel de grunduri

ABS AT150

Sticld acrilicd (PMMA) +, (AT150)
Aluminiu +, (AT150)
Alama +

Caramida AT140

Beton + AT140
Cupru +

Aluminiu eloxat +

Sticla +

Otel galvanizat +, (AT150)

Fier +, (AT150)
Poliamid3 +, (AT150)
Poliester (GRP) +

Propilena AT150
Polistiren AT150

Vopsea pulbere (AT150, AT160)
Folie PVC +,AT150 10.10.17 Batch Nr. 08/17-28950001
PVC rigid +, AT150, AT160
Acril sanitar decolorat +, (AT150)

Otel inoxidabil +, (AT150)
Gresie - partea din spate AT140

Tabelul de aderenta de mai sus are doar caracter
informativ. Avand in vedere calitatea diferita a materialelor
si conditiile variabile de aplicare, este necesar sa efectuati
propriile teste de aderenta. + / etansantul are o buna
aderenta si compatibilitate cu substratul +,

ATxxx / recomandam imbunatatirea aderentei materialului
de etansare prin impregnare

ATxxx - / nu are etansant

aderenta suficienta la substrat sau nu este compatibil cu
acesta.



Etansant universal pentru constructii

Avertisment important

in cazul rosturilor statice cu deformare mic3 (pana la 5%),
chitul poate fi aplicat pe intreaga suprafata. Pentru o
imbinare cu miscare mai mare (>5%), se recomanda
aplicarea de etansant doar pe marginea rostului, aproximativ
1 mm.

Suprafetele care contin gudron si bitum nu sunt substraturi
adecvate pentru etansare. Cand etansantul intra in contact
cu unii elastomeri organici, cum ar fi EPDM, APTK sau
neoprenul, etansantul se poate decolora. Pe piatra naturala,
de exemplu marmura sau granit, pot aparea pete la contactul
intre suprafata de dedesubt si materialul de etansare, ca
urmare a actiunii substantelor. Chitul nu poate fi folosit in
spatii fara alimentare cu aer deoarece are nevoie de
umiditate a aerului pentru intarire. in anumite circumstante,
materialul poate deveni galben. Acest lucru poate aparea
atunci cand etansantul intra in contact cu adezivi, alti
etansanti sau substante chimice agresive. Chitul nu este
destinat etansarii fatadelor structurale (aplicatii SG),
imbinarii marginilor geamurilor termoizolante, lipirii
acvariilor si utilizarii in industria medicala si farmaceutica.
Produsul nu este potrivit pentru aplicatii expuse permanent
la apa stagnanta sau cu scurgere minima sau pentru aplicatii
sub apa. Nu este testat pentru lipirea oglinzilor.

“illbruck

making it perfect.

Serviciu tehnic

Serviciul tehnic este disponibil la cerere. Pentru
informatii detaliate va rugam sa ne contactati.

Informatii suplimentare

Informatiile de mai sus sunt furnizate ca atare.
Ne rezervam dreptul de a schimba oricand
reteta produsului nostru. Cumparatorul ar
trebui sa solicite cele mai actualizate informatii
despre produsul mentionat mai sus.

Nu controlam procesul de aplicare, nici conditiile in
care acesta se desfasoara si, prin urmare,
utilizatorul este responsabil pentru acesta. Nu ne
asumam nicio raspundere cu privire la efectele ce
decurg din aceasta fisa tehnica. Livrarile sunt
guvernate exclusiv de conditiile noastre generale de
livrare si plata.
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