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Dryflex jest wysoce odporng na wilgo¢, zaprawg klejowg na bazie 100% polimeru akrylu
do mocowania ptyt styropianowych do podtoza oraz do wykonywania warstwy bazowe;j.
Gotowa do uzycia mase otrzymujemy po dodaniu cementu portlandzkiego CEM |1 32,5
w stosunku wagowym 1:1.
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Cechy i zalety

e Produkt wysoce odporny na wilgo¢
e Posiada wysokg przyczepnosé do podtoza

Zastosowania

Zaprawa klejgca do przyklejania ptyt styropianowych (EPS, XPS) do podtozy oraz wykonywania warstwy bazowej w
miejscach wymaganej wysokiej odpornosci na wilgo¢ jak np. cokoty, przyziemia, attyki.

Opakowania

19,0 kg netto/wiadro

Dostepne kolory

Szary

Okres przydatnosci

Maksimum 24 miesigce od daty produkcji podanej na opakowaniu przy zachowaniu warunkdéw przechowywania.
Przechowywanie

Przechowywa¢ w zamknietych oryginalnych opakowaniach w temperaturze od +4°C do +30°C. Chroni¢ przed
uszkodzeniami oraz bezposrednim wptywem promieniowania stonecznego i wilgoci.

Warunki aplikacji — dodatkowe informacje

Tymczasowa ochrona - w trakcie i po zakonczeniu prac, az do catkowitego wyschniecia, nalezy chroni¢ warstwe bazowg
przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (silny wiatr, opady, wysoka temperatura, nastonecznienie, mgta, itp.).

Temperatura otoczenia i podtoza przy wilgotnosci wzglednej 55% w momencie przyklejania ptyt styropianowych i przez
nastepne 48 godzin nie moze by¢ nizsza niz +4°C i wyzsza niz +30°C .
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Temperatura materiatu bezposrednio przed aplikacjg nie moze przekracza¢ 25°C. Po zakonczeniu klejenia piyt
styropianowych, do catkowitego wyschniecia zaprawy klejgcej temperatura otoczenia nie moze spas¢ ponizej 0°C.
Zalecamy my¢ wodg narzedzia bezposrednio po zakonczeniu klejenia ptyt styropianowych.

Przygotowanie podioza

Powierzchnia powinna by¢ gtadka, czysta, sucha, dobrze zwigzana, wolna od nalotéw, wykwitéw, tlustych plam i innych
Srodkéw utrudniajgcych przyklejanie ptyt. W przypadku klejenia ptyt styropianowych do stabych, osypujgcych sie
podtozy, nalezy powierzchnie zagruntowac preparatem Primax.

Przygotowanie

Nalezy doda¢ cement portlandzki CEM | 32,5 (bez dodatkéw), w stosunku wagowym 1:1, wymiesza¢ mieszarkag
wolnoobrotowg (ilo$¢ obrotéw 400-500 obr/min) do momentu uzyskania jednorodnej masy. Nastepnie zaprawe nalezy
odstawi¢ na ok. 5 minut, aby dojrzata. Przemieszac ponownie, dodajgc w razie potrzeby niewielkg ilos¢ wody. Po
wymieszaniu z cementem czas przydatnosci do uzycia wynosi ok. 1-2 godziny i zalezy od warunkéw atmosferycznych.

Aplikacja

Klejenie ptyt:

W przypadku klejenia ptyt styropianowych do nieréwnego podtoza, zaprawe klejaca Dryflex naktadaé metodg obwodowo-
punktowg (tzw. ,ramki i plackow”). Szerokos¢ ramki ok. 5 cm, grubo$é 1 cm, oraz 6 plackéw o $rednicy ok. 10 cm
wewnatrz ramki. Powierzchnia klejenia nie mniejsza niz 40% ptyty.

W przypadku klejenia ptyt styropianowych do rownego podioza, zaprawe klejgcg Dryflex naktada¢ na catg powierzchnie
ptyty przy pomocy pacy zebatej o grzebieniu 10 mm.

Pokrytg spoiwem ptyte styropianowg docisna¢ do podtoza tak, aby masa klejgca nie dostawata sie pomiedzy sgsiednie
ptyty. Szczeliny zawsze wypetnia¢ materiatem termoizolacyjnym. Mase naktadac¢ tylko na powierzchnie ptyt
termoizolacyjnych - nigdy na podtoze.

Warstwa bazowa:

Na powierzchnie plyt termoizolacyjnych nalezy za pomoca pacy ze stali nierdzewnej natozy¢ cienkg warstwe
przygotowanej zaprawy Dryflex. Zaprawe naktada¢ na grubosé¢ okoto 1,6 mm na powierzchni nieco wiekszej od
szerokosci siatki. Siatke zatapia¢ natychmiast po natozeniu warstwy Dryflex przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej. W
pierwszej kolejnosci nalezy zatopic¢ srodek pasa, a nastepnie w kierunku od srodka do boku siatki zatopi¢ jej pozostatg
czesé. Siatka musi by¢ doktadnie zatopiona tak aby na powierzchni nie byt widoczny jej kolor. Grubo$¢ warstwy bazowej
Dryflex wynosi ok 3 mm. Narzedzia nalezy umy¢ woda przed zaschnieciem resztek masy.

Zuzycie

3,5 - 4,0 kg/m2 przy klejeniu ptyt
3,0 — 3,5 kg/m2 przy zatapianiu siatki Standard Plus

Norma zuzycia zostata ustalona przez autoryzowanego wykonawce. Rzeczywiste zuzycie w duzej mierze zalezy od
rodzaju powierzchni, jej przygotowania, techniki naktadania i doswiadczenia wykonawcy.
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Czyszczenie narzedzi

Narzedzia zalecamy wyptuka¢ czystg wodg bezposrednio po zakonczeniu aplikacji tynku. Utylizacja musi by¢ zgodna z
lokalnymi i krajowymi przepisami. Zabroniona utylizacja do kanalizacji.

Dodatkowe informacje

Dodatkowe informacje sg zawarte w instrukcji instalacji systemoéw Dryvit ETICS i ACR oraz w karcie charakterystyki
produktu.

Utrzymanie
Nie dotyczy
Srodki ostroznosci w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa

Informacje na temat obchodzenia sie z produktem, przechowywania i utylizacji zawarte w karcie charakterystyki produktu
dostepnej na stronie www.dryvit-europe.pl
Produkt posiada Atest Higieniczny.

Wsparcie techniczne

W celu uzyskania wsparcia technicznego dot. aplikacji skontaktuj sie z Tremco CPG Poland pod numerem +48 22 879
8907 lub napisz na poland@tremcocpg.com.

Oswiadczenie o poprawnosci danych

Powyzsze informacje sg zgodne ze specyfikacjami odnosnie instalacji systeméw Dryvit i sg przedstawione w dobrej
wierze. Tremco CPG Poland nie ponosi odpowiedzialnosci za prace projektanta i wykonawcy. W celu upewnienia sie, ze
korzystajg Panstwo z najnowszych informacji, prosimy o kontakt z naszg firma.

Czas schniecia

Jest zalezny od temperatury powietrza, wilgotnosci wzglednej oraz grubosci wyprawy tynkarskiej. Okoto 48 godzin w
temperaturze +20°C i przy wilgotnosci wzglednej 55%. W nizszych temperaturach i przy wyzszej wilgotno$ci wzglednej
czas schniecia ulega wydtuzeniu.
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