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Prefabrykowane, elastyczne panele z efektem dekoracyjnym w formie powtarzalnego
wzoru. Wykonane z bezcementowej masy tynkarskiej, wzmocnione siatkg z wtékna
szklanego. Wymiary gotowego panelu wynoszg: szerokos¢ w zaleznosci od wzoru od
160 do 210 mm, dtugos¢ 2000 mm lub 3000 mm, grubos$¢ w zaleznosci od wzoru od 2
do 5 mm. Wzory podstawowe i specjalne dostepne na zapytanie.

Cechy i zalety

e Szybki montaz i powtarzalno$¢ wzoru e Trwatosc¢ koloru i odpornosé na UV
e Mozliwos¢ kreowania efektéw estetycznych charakterystyczna dla farb elewacyjnych Dryvit
Zastosowania

Panele PanelFlex zalecane sg do stosowania na zewnatrz w systemach Dryvit ETICS
Opakowania

Panele o dtugosci 2000 mm pakowane sg w kartonach.
Panele o dtugosci 3000 mm dostarczane sg bez opakowania jednostkowego. Sposdb zabezpieczenia na czas transportu
uzalezniony jest od wielkosci zamowienia.

Okres przydatnosci
12 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu
Przechowywanie

Przechowywa¢ w pozycji poziomej, w zamknietych oryginalnych kartonach w temperaturze od +4°C do
+38°C. Opakowania chroni¢ przed zawilgoceniem, uszkodzeniami oraz bezposrednim wplywem promieniowania
stonecznego.

Warunki aplikacji — dodatkowe informacje

Temperatura otoczenia i podtoza przy wilgotnosci wzglednej 55% w momencie przyklejania paneli dekoracyjnych i przez
nastepne 72 godziny nie moze by¢ nizsza niz +6°C i wyzsza niz +25°C.

Tymczasowa ochrona - w trakcie i po zakonczeniu prac, az do catkowitego wyschniecia, nalezy chroni¢ panele przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (silny wiatr, opady, wysoka temperatura, nastonecznienie, mgta, itp.).
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Przygotowanie podtoza

Powierzchnia powinna by¢ gtadka, czysta, sucha, dobrze zwigzana, wolna od nalotéw, wykwitéw, tlustych plam i innych
srodkow utrudniajgcych aplikacje. W przypadku pojawienia sie wykwitéw solnych na warstwie bazowej, powierzchnie
nalezy umy¢ z zastosowaniem preparatu do usuwania wysolen, a nastepnie sptuka¢ wodg. Poniewaz wysolenia sg
trudno widoczne na wilgotnej powierzchni po wyschnieciu powierzchnie nalezy podda¢ ponownej ocenie. W razie
potrzeby czynno$¢ zmywania powtdérzyé. Po dokladnym usunieciu wysolen catg powierzchnie nalezy zagruntowaé
preparatem gruntujgcym Primax, przy uzyciu watka lub pedzla, zgodnie z karta techniczng produktu.

W systemach ETICS:

Podtoze bedgce warstwg zbrojong na bazie cementu musi by¢ suche i zwigzane, a klejenie paneli moze zosta¢
wykonane nie wczesniej niz 48 godzin po jej wykonaniu. Szczegétowe informacje zawarte w instrukcji instalaciji
systeméw Dryvit ETICS.

Przygotowanie

Produkt gotowy do montazu. Przed przyklejaniem panele przechowywa¢ w temperaturze +20°C i przy wilgotnosci
wzglednej 55%. Przy przenoszeniu paneli w opakowaniu kartonowym nalezy zwrdocié uwage na oznakowanie.

Aplikacja

1) Panele przykleja sie do prawidtowo przygotowanego podtoza jakim jest warstwa zbrojona systemu ocieplen.

2) Mase klejacg NC Adhesive naktadac przy uzyciu pacy zebatej o grzebieniu min. 6 mm, co pozwoli na uzyskanie 100
% powierzchni kontaktu pomiedzy klejem zaaplikowanym na podtoze a panelem. Mase klejaca naktadac w kierunku
prostopadtym wzgledem dtuzszego boku przyklejanych paneli. Klei¢ na Swiezo natozonym materiale.

3) Panele ustawi¢ pionowo do powierzchni sciany i delikatnie docisng¢ do podtoza pilnujgc odpowiedniej pozycji. Panele
docisng¢ za pomocg watka do tapet, przy uzyciu tej same;j sity, na catej powierzchni $ciany uzyskujgc jednolitg
powierzchnie i wysoki poziom przyczepnosci w miejscu kontaktu z podtozem. Upewnic sig, Zze tgczenia paneli sg
odpowiednio dopasowane i tworzg réwng powierzchnie. Klej powinien wypetnic¢ tgczenia pomiedzy kolejnymi panelami.
Unika¢ nadmiernego wydostawania kleju pomiedzy panele. Nadmiar masy klejgcej w miejscu tgczen paneli nalezy
usungg.

4) Po catkowitym wyschnieciu i zwigzaniu masy klejgcej NC Adhesive, jednak nie wczesniej niz po uptywie 72 h,
przystgpi¢ do naktadania kolejnych warstw.

5) Panele dekoracyjne nalezy zabezpieczy¢ malujgc dedykowang farbg elewacyjng, bejcg lub poprzez aplikacje podktadu
gruntujgcego i wyprawy tynkarskiej w odpowiednio dobranym kolorze. Aplikacja warstwy wierzchniej zgodnie z zapisami
karty technicznej poszczegdlnych produktéw

Zuzycie

1 m2/m2

Norma zuzycia jest wartoscig orientacyjng i zostata ustalona na podstawie testow Producenta. Rzeczywiste zuzycie w
duzej mierze zalezy od rodzaju powierzchni i jej przygotowania, techniki naktadania oraz doswiadczenia wykonawcy.

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia zalecamy wyptukac czystg wodg bezposrednio po zakonczeniu klejenia paneli. Utylizacja musi by¢ zgodna z
lokalnymi i krajowymi przepisami. Zabronione opréznanie do kanalizaciji.
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Ograniczenia

Paneli PanelFlex nie wolno stosowac na poziomych powierzchniach nieostonietych przed deszczem. Minimalne
nachylenie powierzchni powinno wynosic¢ 27 stopni, a maksymalna dtugos¢ nachylenia 300 mm. Paneli nie mozna
stosowac ponizej poziomu terenu.

Dodatkowe informacje

Dodatkowe informacje sg zawarte w instrukcji instalacji systemoéw Dryvit ETICS.

W zaleznosci od partii produkcyjnej panele mogg wykazywac niewielkie roznice w wygladzie powierzchni oraz grubosci.
Réznice te nie wptywajg na parametry techniczne ani wtasciwosci uzytkowe paneli.

Po zaaplikowaniu produktu nie podlega on reklamacji ze wzgledu na swoja estetyke.

Utrzymanie

PanelFlex zabezpieczone powlokg malarskga mozna my¢ przy zastosowaniu srodka WallCare. Po uzyciu WallCare mytg
powierzchnie nalezy sptuka¢ wodg. Maksymalne cisnienie mycia 120 atmosfer. Odlegtos¢ dyszy myjgcej od $ciany
powinna wynosi¢ 0,4-0,5 m.

Wsparcie techniczne

W celu uzyskania wsparcia technicznego dot. aplikacji skontaktuj sie z Tremco CPG Europe pod numerem +48 22 879
8907 lub napisz na poland@tremcocpg.com.

Czas schniecia

Czas schniecia zalezny od temperatury powietrza, wilgotnosci wzglednej oraz grubosci paneli. Po przyklejeniu paneli
nalezy odczekac okoto 72 godzin w temperaturze +20°C i przy wilgotnosci wzglednej 55%. W nizszych temperaturach i
przy wyzszej wilgotnosci wzglednej czas schniecia masy klejgcej ulega wydtuzeniu.
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