Hillbruck

making it perfect.

Descriere

FA151 este un silicon neutru monocomponent conceput pentru
etansarea imbinarilor si a rosturilor de dilatare. Materialul este
elastic pe termen lung, rezistent la UV, rezistent la intemperii,

cu aderenta la o gama larga de materiale. Siliconul contine Snsiruction
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componente fungicide si, prin urmare, este potrivit si pentru
aplicatii in zone cu umiditate ridicata.

impachetare

e cartus 310 ml / cutie = 12 cartuse
e cartus 600 ml / cutie = 20 cartuse

Specificatii tehnice

Proprietate Norma Clasificare
Sistem de reactie alkoxy (reactie neutra)
Densitate DIN52451  1.02g/cm3 FA1 5 1
Formarea crustei 5-10 min
Viteza de itarire 2 5mm in 24 ore/ Tmmn? it Etansant siliconic neutru
Capacitatea de deformare 25%
A
Duritatea Shore-A 18 o = '”m
Modul E (100%) EN28339  0.32N/mm2
Recuperare elastica DIN EN 27389 mai mult de 95%
Rezistenta la temperatura -40°C pana la +120°C
PRl ¢ EpiiEe P e (B AU e Siliconul FA151 este ideal pentru ferestre
Termen de valabilitate 12 Luni datorita contractiei sale minime dupa intarire,
calitatii de etansare si a prelucrabilitatii
Pregatirea lucrului excelente. Materialul are o buna aderenta la o

ama larga de suprafete comune cum ar fi
* Substratul trebuie sa fie solid, uscat, fara praf si < - - - : )
. . . . . sticld, aluminiu, lemn.
murdarie. Curatati suporturile neabsorbante cu pori
inchisi cu agent de curatare AA404.
« in cazul suprafetelor sensibile, diluati detergentul AA4O4
cu apa (trebuie testat). Pentru substraturi minerale

poroase, utilizati grundul AT140 pentru substraturi e Functionalitate excelenta
absorbante. s Rezistent la UV

Principalele avantaje

e Fara miros neplacut in timpul prelucrarii




FA151
Etansant siliconic neutru

Prelucrare

Pregatirea imbinarilor

La etansarea sticlei, utilizati o banda cu dimensiuni astfel
incat imbinarea sa fie conforma cu specificatiile DIN
18545, partea 1.

Sectiunea transversala minima a imbinarii este de 3 x 5
mm. Cu toate acestea, dimensiunile specifice necesare
depind si de lungimea ferestrei, de materialul din care
este realizata rama ferestrei si de culoarea acesteia.

in cazul geamurilor fati-verso fira utilizarea benzii care
faciliteaza amplasarea sticlei, sectiunea transversala
minima a Tmbinarii este de 4 x 5 mm. Pentru unele
imbinari, latimea lor trebuie calculata astfel incat
deformarea totala admisibila a materialului de etansare
siliconic (capacitatea de miscare) sa nu fie depasita.

Pentru a crea adancimea optima a imbinarii, este mai intai

necesar sa o umpleti, de exemplu, cu TN133 PE cu un
cordon cu o structura de celuld inchisa. in plus, prin
introducerea unui cordon PE, prevenim posibilitatea de
aderenta nedorita a siliconului aplicat ulterior pe trei
suprafete (peretii articulatiei si fundul acestuia).

in cazul materialului de umplutur3, este necesar s se
utilizeze un material care este compatibil cu siliconul
conform DIN EN26 927. Uleiul, gudronul sau bitumul care
contine material de umplutura si material pe baza de
cauciuc natural, cloropren si EPDM sunt inadecvate.

Cu toate acestea, in unele circumstante materialul poate
deveni galben. Acest lucru poate aparea atunci cand
etansantul intra in contact cu adezivi, alti etansanti sau
substante chimice agresive. Siliconul nu este potrivit
pentru etansarea fatadelor structurale, pentru imbinarea
marginilor sticlei izolante, lipirea acvariilor si utilizarea
in industria alimentara, medicala si farmaceutica.
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Umplerea rosturilor

* Pentru a realiza imbinari optic perfecte, va recomandam
sa lipiti marginile Tmbinarilor cu o banda adeziva
adecvata. impingeti siliconul in articulatie, astfel incat s
nu se formeze bule de aer. Umpleti golul complet.
Tndepértati agentul de etansare cu o spatula de forma
adecvata folosind AA300 (1 lingura la aproximativ 2 litri
de apa). Aplicati solutia diluata cu usurinta pe articulatie.
Neteziti inainte de formarea crustei. Scoateti imediat
banda adeziva pentru a preveni deteriorarea crustei.
Apoi stergeti excesul de AA300.

Curatare

Puteti indeparta siliconul proaspat cu agentul de curatare
AA4Q4. Materialul intarit poate fi indepartat mecanic numai
folosind un instrument adecvat, de ex. un razuitor.



Etansant siliconic neutru

Tabel primeri

Suprafata Primer
beton AT140
fier +AT150
otel inoxidabil +AT150
suprafata eloxata AT140
email +
fibrociment AT140
placi glazurate +

placi neglazurate +AT140
sticla +

lemn +

lemn lacuit +AT150
cupru +
alama +
poliester GRP +

PP AT150
polistiren AT150
tencuiala AT140
PVC dur AT150
PVC moale +AT150
caramida AT140
tabla zincata +AT150
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Avertisment important

Suprafetele care contin gudron si bitum nu sunt substraturi
adecvate pentru etansare. Contactul agentului de etansare cu
cativa elastomeri organici, cum ar fi EPDM, APTK sau
neopren, poate determina decolorarea agentului de etansare.
Contactul cu smaltul si ceramica foarte arsa poate provoca
pete. Pe piatra naturala, cum ar fi marmura sau granitul, se
pot forma pete in contact intre substrat si silicon ca urmare a
substantelor continute in materialul de etansare. incercati sa
testati sigilantul Tnainte de aplicare sau utilizati siliconul
FA870 pe piatra naturala. FA151 pentru ferestre si imbinari
nu poate fi utilizat in zone fara alimentare cu aer, deoarece
are nevoie de umiditate a aerului pentru a reactiona.
Decolorarea in contact cu alte substante de etansare este

rara.

Serviciu tehnic

Serviciul tehnic este disponibil la cerere. Pentru
informatii detaliate va rugam sa ne contactati.

Informatii suplimentare

Informatiile de mai sus sunt furnizate ca atare.
Ne rezervam dreptul de a schimba oricand
reteta produsului nostru. Cumparatorul ar
trebui sa solicite cele mai actualizate informatii
despre produsul mentionat mai sus.

Nu controlam procesul de aplicare, nici conditiile in
care acesta se desfasoara si, prin urmare,
utilizatorul este responsabil pentru acesta. Nu ne
asumam nicio raspundere cu privire la efectele ce
decurg din aceasta fisa tehnica. Livrarile sunt
guvernate exclusiv de conditiile noastre generale
de livrare si plata.
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