Cl/sfB

| (29) | w1 | (K2)
CAW P10
Uniclass JP10:L6811

Informacje o produkcie )

Opis

PI\I/,IOZI to ekonomiczny podklad antykorozyjny do
obrobionej strumieniowo-§ciernie stali o szerokim
zastosowaniu w przemysle petrochemicznym, morskim
i chemicznym. Szczegdlnie zalecany do stosowania jako
powloka "tie coat” (rozcieniczony do 40% przy uzyciu
rozcienczalnika) na powierzchnie krzemianowo-
cynkowe i stal powlekang metalicznie. Jest
kompatybilny z wszystkimi ognioodpornymi lakierami
bazowymi Nullifire.

Zastosowanie
Dwusktadnikowy podkiad epoksydowo-poliamidowy
do obrobionej strumieniowo-sciernie stali.

Powierzchnia

Matowa

Kolor

Czerwony i szary

Opakowanie

Pojemno$¢ 20 L (zestaw)

Srodowisko
Stosowany w przypadku konstrukgji narazonych na
dziatanie §rodowiska kategorii C1, C2 i C3.

Dostepnosé

Mozliwos¢ zakupu wylacznie od Tremco illbruck lub
autoryzowanych dystrybutoréw za granica (skorzystaj
z danych kontaktowych, aby dowiedzie¢ sie wiecej).

Wskazowki dotyczace uzytkowania )

Sprzet ochronny

Nalezy stosowaé w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i zadba¢ o odpowiednie
$rodki ochrony podczas korzystania z
produktu. Wiecej zalecen znajduje si¢ w karcie
charakterystyki.

Przygotowanie podloza

® Nalezy zwréci¢ uwage, aby
powierzchnia byla czysta i sucha.

¢ Nalezy zastosowac odpowiednie
metody, aby usung¢ brud, kurz, olej i
inne zanieczyszczenia, ktére moga
zmniejszy¢ przyczepnos¢ powloki.

Nullifire

Smart Protection

PMOZ2I

Podklad epoksydowy
ogolnego stosowania

Warunki stosowania
® Temperatura podloza powinna wynosi¢ 3°C
powyzej punktu rosy.

Kondensacja pary wodnej moze przyczyni¢
sie do powstania rdzy nalotowej na
powierzchni stalowej i zmniejszy¢
przyczepno$¢ do podloza.

W przypadku braku zastosowania si¢ do

°
powyzszych warunkow stosowania moze
by¢ konieczne uzycie specjalnych technik
nakladania podkiadu.

Sprzet do nakladania podkladu

Zaleca si¢ nanoszenie podktadu pistoletem
natryskowym typu airless lub airmix. Przy uzyciu
pedzli uzyskuje si¢ inng grubos¢ warstwy i
ewentualnie gorsza przyczepnosc.

NATRYSK BEZPOWIETRZNY

Cisnienie robocze: 2000 psi

Rozmiar dyszy: 0,015-0,017 cala

W3z materialowy: min. 10 mm ($rednica
wewnetrzna) (min. $rednica wewnetrzna weza
3/8")

Nalezy stosowaé wylacznie rozcienczalnik FC002

Zalety

(rozcienczenie do 40% objetosci). Wysoka odpornos¢ na korozje

Utwardzona powloka jest
wytrzymala i odporna na
Scieranie

Sposob mieszania

Przed zastosowaniem nalezy wymiesza¢
oddzielnie oba sktadniki, a nastepnie potaczyc¢ je
ze sobg i ponownie wymiesza¢é. NIE NALEZY
STOSOWAC MIESZANIA ZESTAWOW
CZESCIOWYCH.

Moze by¢ rozcienczony do
40% przy uzyciu
rozcienczalnika i stosowany
jako powloka stali powlekanej

Natrysk bezpowietrzny metalicznie
Zwykle zaleca sie nakladanie podkladu PM021 w
nastepujacy sposob: Szeroko stosowany w

przemysle petrochemicznym,
morskim i Zzeglugowym

Liczba warstw: 1

Zuzycie: _ ml/m? (na warstwe)

WFEFT: 100-300 um na warstwe, zwykle 150 um
DFT: 50-150 pm na warstwe, zwykle 75 pm

Nanoszenie pedzlem i walkiem

Nanoszenie pedzlem i watkiem jest zalecane tylko
na malych powierzchniach i powtoce powlekane;.
W celu uzyskania pozadanego wygladu i zalecanej
grubosci powloki suchej moze by¢ wymagane
naniesienie kilku warstw. Nalezy uzywac¢ pedzla o
$redniej gestosci wlosia.

Czas schniecia zalezy od
temperatury

5°C 20 godzin
15°C 15 godzin
20°C 5 godzin
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Podklad epoksydowy ogolnego stosowania

Dane techniczne

Dwusktadnikowy podkiad epoksydowo-poliamidowy z

Sktad

fosforanem cynku

Nullifire

Smart Protection

Objetos¢ substancji statych 50 + 2%

Proporcja mieszania

2:1 (A do B) objetosciowo

Czas schniecia

6 godzin w temperaturze +23°C i wigcej w nizszych temperaturach

Pokrycie

Teoretyczne pokrycie: 10,4 m2/1 dla 50pm

Przechowywa¢ w bezpiecznym, suchym magazynie w temperaturze od +5°C

Przechowywanie
cieczy

Okres trwatosci

producenta w oryginalnym, nieotwartym opakowaniu w temperaturze +24°C

24 miesigce przy przechowywaniu w sposéb zgodny z zaleceniami

Wskazowki dotyczace stosowania

Nalezy upewnic sie, ze:

® Parametry produktu sa odpowiednie do
zamierzonego zastosowania.

® Sprzet spelnia wymagania specyfikacji

® Warunki srodowiskowe podczas
nakfadania podkladu i magazynowania
mieszczg sie w ramach okres$lonych w
specyfikacji.

® Uzytkownik zapoznal si¢ ze wskazdéwkami
dotyczacymi stosowania przed uzyciem
produktu.

Pracanabudowie

Produkt zawiera fatwopalne rozpuszczalniki.
Przechowywac z dala od iskier i otwartego
ognia. Wszystkie urzadzenia i instalacje
elektryczne powinny by¢ podlaczone i
uziemione zgodnie z obowiazujacymi
przepisami. W miejscach zagrozonych
wybuchem nalezy wymaga¢ od
pracownikéw uzywania narzedzi
niezelaznych oraz noszenia obuwia

przewodzacego.
tremco Tremco illbruck
illbruck ul. Kuznicy Kollgtajowskiej 13

31-234 Krakow

www.tremco-illbruck.com Tel.: 12 665 33 08

sprzedaz.pl@cpg-europe.com

Czyszczenie
Nalezy stosowac rozcieficzalnik FC002.

Specyfikacja produktu

Przedstawiciel tremco illbruck dotgcza do
kazdego produktu odpowiednia specyfikacje.
Tremco illbruck nie ponosi odpowiedzialnosci
za nieprawidlowosci powstate w wyniku
nieprzestrzegania specyfikacji.

Zdrowie i bezpieczenstwo

Przed zastosowaniem produktu nalezy
przeczytac ze zrozumieniem tres¢ karty
charakterystyki.

Produkt fatwopalny — nalezy przechowywac z
dala od otwartego ognia i innych Zrédet
zaplonu.

Serwis techniczny

Tremco illbruck dysponuje zespotem
dos$wiadczonych pracownikéw serwisu
technicznego, ktorzy stuza porada przy
wyborze i specyfikacji produktow. W celu
uzyskania szczegotowych informacji, serwisu i
konsultacji, prosimy o kontakt z Dzialem
Obstugi Klienta pod numerem telefonu 12 665
33 08.

Gwarangcja

Produkty Tremco illbruck s3 wytwarzane
zgodnie z rygorystycznymi normami jakosci.
Jezeli produkt okaze si¢ wadliwy, mimo
postepowania zgodnie z zaleceniami Tremco
illbruck, zostanie on bezplatnie wymieniony.
Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za
informacje podane w niniejszej ulotce, mimo
ze s3 zgodne z najlepsza wiedzg producenta i
zostaly opublikowane w dobrej wierze.
Tremco illbruck zastrzega sobie prawo do
dokonywania zmian w specyfikacji
niniejszego produktu bez uprzedzenia,
zgodnie z polityka ciggtego rozwoju i

do +35°C zgodnie z zaleceniami dotyczacymi uzywania wysoce fatwopalnych - doskonalenia firmy.
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