Karta techniczna

Fibercoat

Klej do siatki, styropianu i wetny

Fibercoat to modyfikowana polimerami i wzmocniona wiéknami sucha mieszanka, ktora
po rozrobieniu z wodg, zapewnia wysokiej jakosci, elastyczng zaprawe klejgcy i
zbrojgca. Fibercoat stosuje sie do przyklejania ptyt izolacji termicznej z EPS i wetny

mineralnej oraz do zatapiania siatki z wtdkna szklanego.

Cechy i zalety

e Zawarte polimery zapewniajg wysokg przyczepno$c¢
e Dzieki podwyzszonej elastycznosci klej absorbuje

odksztatcenia i zapobiega peknieciom

Niska wodochtonnos$¢ zaprawy minimalizuje ryzyko
zawilgocenia

Specjalna mieszanka kruszyw gwarantuje tatwg

Zastosowania
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FIBERCOAT

aplikacje

Produkt jednoskfadnikowy, gotowy do uzycia po
wymieszaniu z wodg

Wzmocniony wtdknami, co sprawia, ze jest odporny
na rysy skurczowe i nie sptywa przy aplikacji
warstwy grubosci 5 mm

Fibercoat stosuje sie do przyklejania ptyt izolacji termicznej z EPS i wetny mineralnej oraz do zatapiania siatki z wtdkna
szklanego w systemach Dryvit ETICS (Roxsulation Pro, Roxsulation Deco, Drysulation Pro, Drysulation Deco) oraz w
systemie Anti Crack Render (ACR).

Opakowania

25 kg netto/worek

Dostepne kolory

Szary i bialy

Okres przydatnosci

Maksimum 12 miesigce od daty produkcji podanej na opakowaniu przy zachowaniu warunkéw przechowywania.

Przechowywanie

Przechowywaé¢ w zamknietych oryginalnych opakowaniach w temperaturze od +5°C do +38°C. Chroni¢ przed
uszkodzeniami oraz bezposrednim wptywem promieniowania stonecznego i wilgoci.



v» Dryvit

Fibercoat

Dopuszczenie do zastosowania

Nazwa

DWU - DS.10.02.02 ETA-19/0342 system ETICS: Drysulation PRO

DWU - DS.10.03.02 ETA-18/0944 system ETICS: Roxsulation PRO

KDWU - DS.11.02.03 ICiMB-KOT-2020/0108 wydanie 2 system ETICS: Drysulation PRO Il
KDWU - DS.11.02.04 ICiMB-KOT- 2024/0223 wydanie 2 system ETICS: Drysulation Deco
KDWU - DS.11.03.03 ICiMB-KOT- 2024/0227 wydanie 2 system ETICS: Roxsulation Deco

Parametry techniczne

Przepuszczalno$¢ pary wodnej EN 1015-21 <1 ml/cm2 po 48h
Wytrzymatos$¢ na odrywanie EN 1015-12 >0.9; FP:B

Warunki aplikacji — dodatkowe informacje

Temperatura powietrza i podtoza w trakcie i po zakonczeniu aplikacji nie moze byc¢ nizsza niz 5°C i wyzsza niz 30° przy
wilgotnosci wzglednej 55% RH i musi pozosta¢ na tym poziomie przez nastepne 48 godzin. W czasie schniecia i
wigzania zaprawy klejgcej temperatura nie moze spas¢ ponizej 5°C.

W trakcie i po zakohczeniu prac, az do catkowitego wyschniecia, nalezy chroni¢

Fibercoat przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (silny wiatr, opady, wysoka temperatura, nastonecznienie,
mgta, itp.) za pomocg oston na rusztowaniu. Okolice otworéw okiennych, parapety muszg by¢ zabezpieczone podczas
aplikacji i wczesnej fazy wigzania.

W przypadku pojawienia sie wykwitéw solnych na warstwie bazowej, powierzchnie nalezy umy¢ z zastosowaniem
preparatu do usuwania wysolen, a nastepnie sptuka¢ wodg. Poniewaz wysolenia sg trudno widoczne na wilgotnej
powierzchni po wyschnieciu powierzchnie nalezy podda¢ ponownej ocenie. W razie potrzeby czynnos¢ zmywania
powtodrzy¢. Po doktadnym usunieciu wysolen catg powierzchnie nalezy zagruntowac preparatem gruntujgcym Primax lub
Primax Gel, przy uzyciu watka lub pedzla, zgodnie z kartg techniczng produktu.

Przygotowanie podioza

Powierzchnia powinna by¢ gtadka, czysta, sucha, dobrze zwigzana, wolna od nalotéw, wykwitéw, tlustych plam i innych
srodkow utrudniajgcych aplikacje.

Przed przyklejaniem ptyt izolacji termicznej do porowatego lub podioza o nieznanej nosnosci nalezy zaaplikowa¢ preparat
gruntujgcy Primax lub Primax Gel, postepujgc zgodnie z zapisami karty technicznej produktu.

Bezposrednio przed wykonaniem warstwy bazowej na powierzchni ptyt z wetny mineralnej nalezy sprawdzi¢ powierzchnie
pod katem niedoskonatosci i nieréwnosci, ktére nalezy wygtadzi¢. Luzne widkna nalezy usungc.

Bezposrednio przed wykonaniem warstwy bazowej i zatapianiem siatki, powierzchnia ptyt styropianowych powinna
zosta¢ sprawdzona pod katem degradacji (przebarwien) na skutek warunkoéw atmosferycznych

oraz nierownosci przy uzyciu taty o min. dtugosci 2m. Usunaé¢ widoczne przebarwienia, nieréwnos$ci oraz
ponadnormatywne szczeliny w celu zapewnienia jednolitego, réwnego podtoza. Kurz, pyt i luzne fragmenty EPS usunaé
przed aplikacjg kleju.
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Przygotowanie

Do czystego wiadra nalezy nala¢ ok. 5,5 — 6,0 | czystej wody, a nastepnie dodawa¢ suchg zaprawe w ilosci 25 kg i
miesza¢ mieszarkg wolnoobrotowg (ilos¢ obrotéw 400-500 obr/min) do momentu uzyskania jednorodnej masy. Nastepnie
zaprawe nalezy odstawi¢ na ok. 5 minut, aby dojrzata. Przemiesza¢ ponownie, dodajgc w razie potrzeby niewielkg ilos¢
wody. Po rozrobieniu z wodg czas przydatnosci do uzycia wynosi 1-2 godziny i zalezy od warunkéw atmosferycznych.

W momencie aplikacji temperatura materiatu musi by¢ nizsza niz 25°C.
Uwaga: Zaprawa moze przeschna¢ w wiaderku. W celu uzyskania konsystencji roboczej, zaprawe nalezy przemieszac
ponownie w razie potrzeby dodajgc niewielkg ilo$¢ wody.

Aplikacja

Klejenie ptyt izolacji termicznej

W przypadku klejenia EPS i wetny skalnej do nierownego podtoza, zaprawa Fibercoat powinna by¢ naktadana metodg
ramki i plackéw. Ramka powinna mie¢ ok. 1 cm grubosci i ok 5 cm szerokosci. Nalezy zaaplikowa¢ 6 plackow wewnatrz
ramki o wymiarach ok 1 cm grubosci i Srednicy ok 10 cm, dzieki temu osiggniemy min. 40% efektywnej powierzchni
klejenia. Przed przyklejaniem ptyt z wetny mineralnej ptyty nalezy przeszpachlowa¢ cienka warstwa zaprawy w miejscu
klejenia.

W przypadku klejenia EPS i wetny skalnej do réwnego podtoza, zaprawa klejgca Fibercoat moze byé naktadana na cata
powierzchnig ptyty przy uzyciu pacy zebatej o grzebieniu 10 mm, co pozwoli na uzyskanie 100 % powierzchni kontaktu
pomiedzy klejem zaaplikowanym na ptyte i podtozem.

Plyte ustawi¢ poziomo do powierzchni $ciany i delikatnie docisna¢ do podtoza pilnujgc odpowiedniej pozycji. Dociskaé
ptyty przy uzyciu tej samej sity na catej powierzchni sciany uzyskujac jednolitg powierzchnie i wysoki poziom
przyczepnosci w miejscu kontaktu z podtozem. Upewnic¢ sie, ze tgczenia piyt izolacji sg odpowiednio dopasowane i
tworzg réwng powierzchnie. Unika¢ dostania sie kleju pomiedzy ptyty. W przypadku koniecznosci wypetnienia potgczen
nalezy zastosowa¢ materiat termoizolacyjny lub pianke. Nalezy aplikowac¢ Fibercoat zawsze na powierzchnie ptyt - nigdy
na podtoze. Mocowanie za pomoca tgcznikdw mechanicznych nalezy rozpoczg¢ po catkowitym wyschnieciu i zwigzaniu
kleju, nie wczesniej niz po uptywie 48h.

Wykonanie warstwy bazowej na wetnie mineralnej

Natozy¢ cienkg warstwe zaprawy Fibercoat na powierzchnie ptyt z wetny uzywajgc pacy ze stali nierdzewnej. Delikatnie
dociskac pace do powierzchni ptyty. Po przeszpachlowaniu i wyschnieciu warstwy, nalezy zaaplikowa¢ warstwe
Fibercoat o grubosci ok. 2-3 mm o szerokosci wigkszej niz szerokos¢ pasa siatki. Siatke zatopi¢ natychmiast po
natozeniu kleju, przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej. Srodek pasa siatki zatopi¢ w pierwszej kolejnosci, nastepnie
zatopi¢ pozostatg czes¢ siatki zaczynajac ze $rodka w kierunku krawedzi pasa siatki. Siatka wzmacniajgca powinna byé
catkowicie zatopiona w kleju, tak aby nie byt widoczny jej kolor. W celu uzyskania gtadkiej powierzchni nalezy
zaaplikowa¢ dodatkowg, cienka warstwe kleju, na catkowicie wyschniete i zwigzane podtoze. Maksymalna grubosé¢
warstw Fibercoat wynosi fgcznie 5 mm.

Wykonanie warstwy bazowej na EPS i w Anti Crack Render (ACR)

Zaaplikowa¢ warstwe Fibercoat o grubosci ok. 2-3 mm o szerokosci wiekszej niz szerokos¢ pasa siatki. Siatke zatopi¢
natychmiast po natozeniu kleju, przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej. Srodek pasa siatki zatopi¢ w pierwszej kolejnosci,
nastepnie pozostatg czes¢ siatki zaczynajgc ze srodka w kierunku krawedzi pasa siatki. Siatka wzmacjaniajaca powinna
byc¢ catkowicie zatopiona w kleju, tak aby nie byt widoczny jej kolor. W celu uzyskania gtadkiej powierzchni nalezy
zaaplikowa¢ dodatkowg, cienkg warstwe kleju, na catkowicie wyschniete i zwigzane podtoze. Maksymalna grubosé
warstw Fibercoat wynosi tgcznie 5 mm.
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Zuzycie

5.0 - 8.0 kg/m2 (sucha mieszanka) - klejenie EPS
3.0 - 5.0 kg/m2 (sucha mieszanka) - wykonywanie warstwy zbrojonej

Norma zuzycia jest wartoscig orientacyjng i zostata ustalona na podstawie testow Producenta. Rzeczywiste zuzycie w
duzej mierze zalezy od rodzaju powierzchni i jej przygotowania, techniki naktadania oraz doswiadczenia wykonawcy.

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia zalecamy wyptuka¢ czystg wodg bezposrednio po zakonczeniu aplikacji tynku. Utylizacja musi by¢ zgodna z
lokalnymi i krajowymi przepisami. Zabronione opréznanie do kanalizaciji.

Dodatkowe informacje

Dodatkowe informacje sg zawarte w instrukcji instalacji systemow Dryvit ETICS i ACR oraz w karcie charakterystyki
produktu.

Srodki ostroznosci w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa

Informacje na temat obchodzenia sie z produktem, przechowywania i utylizacji zawarte w karcie charakterystyki produktu
dostepnej na stronie www.dryvit-europe.pl

Wsparcie techniczne

W celu uzyskania wsparcia technicznego dot. aplikacji skontaktuj sie z Tremco CPG Poland pod numerem +48 22 879
8907 lub napisz na poland@tremcocpg.com.

Oswiadczenie o poprawnosci danych

Powyzsze informacje sg zgodne ze specyfikacjami odnosnie instalacji systeméw Dryvit i sg przedstawione w dobrej
wierze. Tremco CPG Poland nie ponosi odpowiedzialnosci za prace projektanta i wykonawcy. W celu upewnienia sie, ze
korzystajg Panstwo z najnowszych informacji, prosimy o kontakt z naszg firma.

Czas schniecia

Jest zalezny od temperatury powietrza, wilgotnosci wzglednej oraz grubosci wyprawy tynkarskiej. Okoto 48 godzin w
temperaturze +20°C i przy wilgotnosci wzglednej 55%. W nizszych temperaturach i przy wyzszej wilgotnosci wzglednej
czas schniecia ulega wydtuzeniu.
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Tremco CPG Poland Sp. z 0.0.
Marywilska 34

03- 228 Warsaw, Poland

Tel. n+48 22 879 89 07
poland@tremcocpg.com



