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Teknisk datablad

WP876
Matacryl WLV

Beskrivelse

WP875 Matacryl WLV er en polyuretanmodifisert harpiks basert pa akrylmonomerer og -polymerer.

I9-06-2024 /V 2

Teknisk datablad
e Fleksibel og sprekkoverbyggende ved lave o Lett a pafore
temperaturer e Rask herding selv ved lave temperaturer
e Fleksibel membran og belegg e Fri for myknere

e Slitasje- og stetbestandige formuleringer mulig

Bruksformal

WP876 Matacryl WLV er €t elastifisert harpiksbindemiddel beregnet for formulering av fleksible membraner og fleksible,
slitesterke belegg som utsettes for temperaturer under null grader. Det brukes hovedsalkelig til vanntette og stetdempende
membraner, fleksible belegg (spesielt hvis de utsettes for lave temperaturer, f.eks. kjoleskap og frysere), som et slitelag
for utenders bruksomrader som utsettes for store mekaniske belastninger og raske temperaturvariasjoner, f.eks.
brodekk for veier og tog. Pa grunn av viskositeten er WP876 Matacryl WLV mer egnet for bruk i skraninger og har en
hoyere forlengelse ved lave temperaturer.

€mballasje

Produktet leveres i folgende emballasje:
20 kg metallspann eller
180 kg stalfat

Holdbarhet
I2 maneder fra produksjonsdatoen (pa emballasjen) hvis det oppbevares i uapnet originalemballasje.
Oppbevaring

Oppbevares pa €t kjglig, tert sted og i opprinnelig lukket emballasje mellom + 5 °C og + 30 °C. Optimal lagringstemperatur
er+15-20 °C.
Beskuyttes mot vaer og vind og fuktighet/forurensning.

Sertifikater og godkjenninger

CE i henhold til EN 1I504-2 (nar den brukes som en del av et komplett system)
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Teknisk informasjon

Utseende Klar, lett takete vaeske

for blandet tetthet ENISO 183 ~1.0 kg/dm3

Viskositets DIN 53019 ~600-700 mPa*s ved 25 °C og I500*s-| skjerhastighet
Brukstid i +20°C ~15 min

Torr a ta pa: etter | time
Herdetid i +20°C Full belastning: etter 2-3 timer
Full herding: etter 2-3 dager

Overmalbarved +20°C I-6 timer

Forlengelse ved brudd ENISO527 :-:;54570/2/0(\(1\;?(; fgtempe"at”“)

Shore D Hardhets €N ISO 868 “36

Shore A Hardhets €N ISO 868 “92

Paferingsbetingelser

for omgivelsestemperaturomrade 0 °C - +35 °C (Anbefales)
Underlagstemperaturomrade 0 °C - +35 °C (Anbefales)

for relativ luftfuktighet i omgivelsene <95 %

Underlags relativ fuktighets <5.5% (TRAMEX skala eller 92% RH BS 8203)

Paforingsbetingelser - tillegg

Ved de ovennevnte temperaturene er harpiksstremmen optimalisert for best mulig paferingseffekt, og det antatte
materialforbruket kan opprettholdes.

Under paferingen og den innledende herdingen av produktet ma underlagstemperaturen vare minst 3 °C hayere enn
duggpunktstemperaturen.

| lukkede rom anbefales tvungen ventilasjon med minst 7 ganger luftutskiftning per time.

Ikke pafer materialet i direkte sollys, da dette kan forhindre riktig herding og forarsake problemer med vedheft mellom
strokene.

For a vurdere muligheten for pafering utenfor disse forholdene eller paferingstemperaturer under O °C, vennligst kontakt
var tekniske avdeling.

Forberedelse av underlag

Underlaget ma vare tort, rent, fritt for cementslam og andre forurensninger som kan redusere vedheftingsstyrken til
pafart belegg. Overflaten skal vare mekanisk klargjort, f.eks. ved blasing, sliping, fresing o.l. Eventuelle sprekker og
skader pa underlaget ma repareres for systemet installeres. Detaljerte krav til underlaget og andre paferingsbetingelser
finnes i de generelle forberedelses- og pafaringsinstruksjonene for Matacryl vanntettingssystemer. Vi anbefaler pa det
sterkeste at det utferes herde- og vedheftstester pa underlaget far alle Matacryl-primere brukes pa stedet.

Blande

For bruk ma WP876 Matacryl WLV omrgres grundig for a oppna en jevn fordeling av parafinen i produktet. Tilsett den
nodvendige mengden katalysator (C2) - basert pa retningslinjetabellen - til harpiksen og bland med en drill med lav
hastighet og spiralformet virvel, og pass pa at luft ikke suges inn.
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Pafaering

Materialkrav og pafgringsmetode avhenger av hvilket av Matacryl WP876 Matacryl WLV vanntettingssystemene som
brukes; se de spesifikke systemoppbyggingsarkene for ytterligere informasjon. For ytterligere informasjon, se "Generelle
retningslinjer for klargjaring og pafering av Matacryl vanntettingssystemer". Hvis slitelaget pafares pa en grunning som
ikke er bestroket med kvartssand, ma det pafares pa grunningen innen 4-6 timer for a unnga problemer med vedheft.

Deknings

Materialforbruket avhenger av hvilken av Matacryl Waterproofing Systems WP876 Matacryl WLV-harpikser som
brukes; se de spesifikke sustemoppbuggingsarkene for ytterligere informasjon.

Rengjoring av verktoy

Rengjer verktoy med rengjoringsmiddel eller Issemiddel (MEK, aceton) umiddelbart etter pafering, herdede rester kan kun
fjernes mekanisk.

Garanti

Produkter fra Tremco CPG Norway AS er produsert i henhold til strenge kvalitetsstandarder. €Ethvert produkt som har
blitt brukt (a) i samsvar med skriftlige instruksjoner fra Tremco CPG Norway AS og (b)pa en mate som anbefales av
Tremco CPG Norway AS, men som Viser seg a vaere defekt, vil bli erstattet uten kostnad. Tremco CPG Norway AS kan ikke
pata seg noe ansvar for informasjonen pa denne siden, selv om den er publisert i god tro og antas a vaere korrekt. Tremco
CPG Norway AS forbeholder seg retten til 3 endre produktspesifikasjoner uten forvarsel, i trad med selskapets policy om
kontinuerlig utvikling og forbedring. Det er et krav at installateren forsikrer seg om at alle elementer er egnet og
kompatible for installasjonen pabegynnes, og at samsvar kan oppnas om nadvendig.

Helse- og sikkerhetstiltak

WP876 Matacryl WLV er svart brannfarlig; hold det borte fra varme og alle antennelseskilder, og ikke rgyk. Omroreren
og alle andre elektriske apparater som brukes pa arbeidsplassen, ma vare eksplosjonssikre.

Som alle vanlige MMA-produkter har WP876 Matacryl WLV en lukt forbundet med seg, serg for tilstrekkelig ventilasjon
og/eller avsug.

Folg de retningslinjer for helse og sikkerhet pa arbeidsplassen som gjelder for stedet der pafgringen utfares.

For mer informasjon, se sikkerhetsdatabladene for de enkelte komponentene.
Teknisk service

Tremco CPG har et team av erfarne tekniske salgsrepresentanter for a hjelpe deg med a velge og spesifisere produkter.
For mer detaljert informasjon, service og tips og rad, vennligst kontakt kundeservice pa +47 648 608 30
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